Installation and Maintenance

i the seal will not purgs,
the diivashalt should las
foilean out of service unill
the prohlem is found ond
corradied, Baplucamant
cress and bearing klis
tortiln anly enough
granse e protact the
bearings during storage.

Maintenonce

inspection

inspecion should be

coordinated with general

mgchine muinfenomics us

{oHows:

» Lhecl bolts ond mab
ing Honges for fght-
ness and correct seat-
frign Haetoroue 08 nets
BESUTY.

o Check for ploy n
eross & heaving and
stin spline hefore
regrensing. H any
loozensss or play is
folt, the shalt should
he overheuled,

+  fny deviotion from
normal worldng nolss
or vibration sheuld be
lprated and corvactadd
immediately.

Si le joint n'élimine pas, For-

bre ne doit pas fonctionner
tant que le probléme n'est
pas corrigé.

Les ensembles de croisillon et

billes de rechange confien-

nent juste assez de lubrifiant
pour protéger les billes pen-

dant I'entreposage.

Entretien
Inspection
*  Linspection doil &tre

coordonnée avec I'entre-
tien général de 'appareil
de la maniére suivante :

¢ Vérifier que les boulons et

les collerettes de rac-

cordement sont bien ser-

rés et bien en place,
Rajuster la couple si
nécessaire.

s Avant de lubrifier, vérifier
que le croisitlon, les billes
et la cannelure du glisse-
ment ne sont pos [,ches.
En cas de rel,chement ou

de jev, Farbre doit tre

inspecté minutieusement.
*» Toute déviation par rap-
port & la vibration ou au
bruit normal de fonction-
nement doit &tre identifiée

el corrigée sans délai,

Infervalles d’entretien

Si e sello na se llegorg o pur-
gar, el efe de impulsion debe
de ser quitado de servicio
hosfo que se encuenire y corri-
ja el problema.

£l juego de repasicidn de cruc-
eta y boleros cenfienen solo lo
suficiente grose poro profeger
los baleros durante su almace-
namienlo.

Mantenimiento

Inspeccion

* Lo inspeccién debe de ser
coordinada con ef manlen-
imiento de la maguinaric
en generol de lo siguiente
manera:

* Varifique que los torniflos y
bridos de unién estén bien
aprelodos y correcfomente
osentedos. Vuelva o dor
impulso rolativo seg 'n seq
necesario,

*  Verifique que no hallo
juego en la crucela,
baleros v estriado de paso
antes de volver o engrasar,
Si se sienfe flojo o con
juego, el eje debe de ser
inspeccionado general-
menfe.

+  Cuofquier desviocién del
rvido normal de trabajo o
vibrecién debe de ser
locelizeda y corregido
inmediofomente.

Repair and

Overhaul

The repair and/er over-
bl of unlversal joint drde
veshiafts should be done
by our service axperis
usiing only genuine sarts.
On site repairs shavld be
atiempted ouly in amar-
ganey situatlons where the
aparaiing speed of the
sheft is helew 300 8P,
fAny vepoly induding beor-
ing replacement, o a dri
voshaft thot operales
above 300 REM regulres
vebulancing of the assem-
bsby. BASE hass the vepalr,
fubrlcation, and dynomibe
haioncing eupoblility fo
service driveshulls with
flonge diameters fron
G8mim to 1000mum. MS1
alee has o fully comple-
mented moachineg shop {ov
BUP CUSTOMBEE LOIVal
fence. Dur fifly vears of
experiencs, coupled with o
lnrge nventory, give you
the bost service avallable
in the shortest nossible
thne,

Réparation et

mise au point

La réparation etfou la mise auv
point détaillée de Varbre &
joint universel doit &tre faite
par nofre service d’experts
avec des pidces de rechange
d’origine. Les réparafions sur
place ne doivent &ire failes
gu'en cos d'urgence ef lorsque
la vitesse de fonctionnement
de I"arbre est inférieure & 300
tr/min.

Toute réparafion d'un arbre
qui fonctionne & plus que 300
tr/min exige un rééquilibrage
de I'appareil. MS! peut réparer,
fabriquer, et équilibrer les
arbres avec des brides de 58
mim & 1000 mm. M5! met
également au service de ses
clienis un magasin o~ Fon peut
trouver toute la gamme des
appareils. Accompagnée d'un
grand choix de marchondises,
noire expérience de cinquante
ans vous donne le meilleur
service sur le marché dans les
plus brefs délais.

Reparacién e

Inspeccién General
La reparacién y/o inspeccidn
general de los ejes de impulsion
de conexién universol debe de
ser hecha por nueskos exparias
en servicio, usando solo parfes
genuinas. Reporeciones en el
lugar de los hechos solo se
deben de intentar en cosos de
emergencic donde la velocidod
de operacién del eje sea menor
o 300 RPM,

Cualquier reparacién, incluyen-
do el reemplazo de baleros, a
un gje de impufsion que opero
sobre las 300 RPM requiere que
se vuelva © bolonceor el ensom-
blado. MS tiene lo capacidad
de reporar, fabricar y balanceor
dindricamente ejes de impul-
sién con didmetros de bridas de
58mm o 1000mm. MS! tombidn
tiene uno fienda de moquinoria
folalmente complementario para
la conveniencie de nuesiros
clientes. Nuestros cincuento
afios de experiencia, junto con
nuestro gran inveniario, le da e
mejor servicio disponible en el
menor fiempo posible.
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Maintenunce
intervals
Siyle Reprecsing Intervels
Jelnts St
Below 100mem
Elongs with Fmenth | 3 month
steel spline
Bilzon confed
Spilne sedlon,
belawt 250 mm 3 raonth :Ef;:(iﬁm
Flenge {free}
Flonge
Homelers Snonth 5 i
350 mmm mon manih
ehove

¢ supplled without graase zerk,

Severs applicetions may
raguive sherler Intervals,
Unfovarable effeds such
a5 femnperaivre, dirt and
water whl influsnees the
bricgHon infervels.

5 lntervees delubrificoton
e
Joints Glissement :lee f‘;’CIIO‘S de ;
N aniemmienio
delb0mm —ha v | mes
ovee conoelure _ intercolos poro Re-engrasar
métclique Estlo
—— conexionas | posas
connelure Brida con
enduite do , . eshindo de
plastique, bride 12mols {] 2{ r:o,s. oreio por 3meses 3 meses
de maing de o debojo de
250 mm 100mim
Diomtire de 3mols 3mois Seccibn de
bride ds 250 mm estiodo
e plus eubieito con 12 reses 12 rrgtes
FHstico, Biida {ibre)*
* Lorsque fourni sans roccord da groissevr. .;“g;}ifjﬂ.‘ﬂ *
Diderelros da
Lutilisation intensive peut bidy 28fmm | Jmeses | Imeses
¥ hocicr ok

exiger des intervalles plus
courts. Les effefs défavor-

ables comme ceux de ta tem-
pérature, de la poussitre et
de I'eau influencent fes infer-

volles de lubrification,

* 5 58 provee s pendn pon 9050

Bujo aplicaciones severos
pudiera requerir infervalos mds
corfos. Efectos adversos tales
como femperalura, mugre y
agua ofectaran los intervalos
de lvbricacién.
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STALLATION AND MAINTENANCE GUIDE
MANUEL D'INSTALLATION ET D’ENTRETIEN

GUIA DE INSTALACION Y MANTENINMIENTO

MEL anginsers und
fnbricotes universal
ioint driveshalls for o
witde ronge of industri-
wl applications, Guy
driveshalis sre sup-
plied as complate units,
praflubricated, and in
applizations where
operating spesds
sxceed 300 BEPM,
dynomically balanced,

The recommoendaiions
put forth in this outline
tra bosed on fifty yvears
of driveline sxperience
and information sup-
plied by the industry
teading universal jolw
monufeclurers we rep-
resent, These manulac-
turers include Splcer
GWE, RBoclowel,
Rackiord Poweriraln,
aned Yolth,

1. Bhalt Adupier
{Compunion
Flonge)

2, Honge Yoke

3. Crosz & Beoving
Hazembly {U-
Jolnt}

4, Slip Section,

Length Come-pen-

sution

Tubing

Weld Yale

o o

MSI congoit et fabrique
des arbres d'entraine-
mant pour un vaste éven-
tail d’applications indus-
trielles. Nos arbres d'en-
frainement & joints uni-
versels sont des unités
complétes et lubrifides.
Elles conviennent 6 des
applications o0 la vitesse
de fonctionnement est
¢quilibrée de fagon
dynamique et dépasse les
300 tr/min.

Les recommandations
contenues dans ce
manvel sont basées sur
cinquante ans d'expéri-
ence en matiére de cour-
roies d'arbre et sur les
informations fournies par
les fabricants de pointe
que nous représentons

MSI fabrica y diseiio ejes
de impulsién con conexidn
universal pora ung gran var-
iedad de aplicaciones indus-
friales. Nuestros ejes de
impulsién son proporciona-
dos como unidades comple-
tas, prelubricados y para
empleos donde lo velocidad
de operacién exceda 300
RPM, balanceada dindmica-
menfe.

Las recomendacicnes dadas
en este folleto estan
basadas en cincuenta ofios
de experiencia de manejo e
informacién doda por los
fideres manufaciureros de
conexiones universales que
nosolros represenfamos.
Estos manufactureros
incluyen Spicer, GWB,
Rockwell, Rockford

dons le domaine des
joints universels. Ces fab-
ricants incluent Spicer,

Powerfrain and Voith,

GWB, Rockwell, Rockford
Powertrain et Voith.

1. Raccord d'arbre
d’entrainement
{contre-bride}

2. Fourche de bride

3. Bloc croisillon et
billes (joint
universel}

4. Section du glisse-
ment, compensa-
tion de lu longueur

5. Tuyauterie

6. Fourche de
soudure

1. Adoplador del Eje
{Comparnero de la
Brida}

2. Horquilla con Brido

3. Ensomble de Balero

Cruceta {Conexién-
U)

4. Seccian de paso,
Compensacién de
Longitud

5. Tluberio

6. Horquillo Soldada




Transporiation
and Storage

Univarsal joint drive-
shafts should be rans-
norted and stored in o
horizonte! positton to
avold dumage to the
ship spline seal und and
caps. The machined
flunge voke foces
should be protacied
from corrosion and
trpocts thet resull in
damuage fo the maling
surfaces, Shaft bolance
wigighls should not be
removed,

Safety
instructions

WARNING

HAQM

Tl

DIVELINES ROTATING AN AN LXFOI L ARES
SHOULD BE SHITLDED 70 PREVENT FOSSIELE
ACCIDLNT O8 SERIOUS FFRSONAL IVAURY

Provide o safety guoard!

Instaliotion and malin-
tenance is o be per-
formead by speciatisis
oy,

o not exceed the
design parameters,
such as speed, torgue
wngle, ot

Do not alier or remavs
hulunce welghts,
brnbolonce con couse
premoature weoy on the
joinis, or sven cofo~
strophie fulfure of the
drivaline.

installation

« Driveshaft flanges
and mating shaft
udapters should be
thoreughly denned so
they are completely
froe of rust inhibiter,
coutings, greuse, and
divt, Maoting surfaees
must be frae of nicks
enel burrs for pllots fo
seist proparly.

» Checle moting shofi
adapters for rodicl
and mdal run-out,

= Ohsarve the position
of the universal joint
yoles (FiG. A}

Transport et
enireposage

Les arbres d'entrainement
& joint universel doivent
&ire fransportés ef entre-
posés en position horizon-
tale pour éviler d’endom-
mager le joint de glisse-
ment cannelé el les capu-
chaons. La surface des
fourches de bride usinées
doi étre protégée contre la
corrosion et les chocs qui
endommagent les surfaces
de raccordement. Ne pas
enlever les contre-poids de
Farbre.

Consignes de
sécurité

Transportfacién y
Almacenamiento

Los ejes de impulsidn de
conexion universal deben de
ser fransportados y almace-
nodos en una posicién hori-
zontol para evitar dados ol
sello de paso del estriado v
o las tapaderas finales. El
meconismo de las caras de
las horquillas con brida debe
de ser profegido contro fa
corrosion e impaclos que
resullen en dados o las
superficies de unidn. No se
deben quitar los pesos de
balance def gje.

Instrucciones de

Seguridad

ATTENTION

% Jos

ATTENTION

A s

Lorsqu'a découvert, les courroies de
I"arbre doivent éire envelopps es, powr
éviter tout accident ou touwte blessitre.

LAS LINEAS DE (MPULSO ROTATIVD QUE ESTAN
TRABAJANDO EN AREAS FXPUESTAS DEBEN DE
SER PROTEGIDAS PARA PREVENIR POSIBLES
ACCIDENTES O LESIONES PERSONALES GRAVES

Veillez & la sécuritél

Vinstallation et 'entretien
doivent &tre faits unique-
ment par des spécialistes.
Eviter d'outrepasser les
paraméires de la concep-
tion tels que la vitesse, 'an-
gle de charge, ek,

Eviter de modifier ou de
relirer les contre-poids. Un
déséquilibre peut user pré-
malurément les joints ou
méme causer une ruplure
calasirophique de Farbre,

Installation
* les brides et les raccords
de 'arbre doivent &ire
netloyés & fond et
exempis de tout inhibi-
teur de rouille, enduit,
graisse et poussiére. Les
surfaces de raccorde-
ment doivent &ire
exemples d'entailles et
de bovures pour gue les
pilotes puissent se loger
correctement.
Vérifier que les raccords
de I'arbre n'ont pas de
faux-rond de rolation ni
de voile.
* Observer la position des
brides des joinis uni-

versels (FIG. A)

-

Proporciona tna medido de
seguridod!

La instalacién y manten-
imienfo se deben reolizar
solomente por especialistos.
No excedo los parémetros
disefiados, tales como
velocidad, dngulo de impul-
so rofativo, elc,

No altere ¢ quite fos pesos
de bolonce. Fl no esfer bal-
anceado puede causar des-
gaste prematuro de los
uniones o hasta una cata-
stréfica fallo del mecanismo
de impulsién.

Instalacion

* los bridas de fos ejes de
impuisién y los adapla-
dores de las uniones del
eje deben de ser fimpiadas
fotalmente para que esfén
completamente libres de
inhibidores de moho,
cubjerfos, graso y mugre,
Las superficies de unién
deben de esiar libres de
melladuras y rebaba para
que los pilotos se asienten
opropiadomente,

+ Verifique que los adopia-
dores de los uniones del
efe no tengan desgastes
radiales y oxialss.

¢ Observe la posicién de las
horquillas de conexién
universal (FIG. A}

Installation and Maintenance

» When the yokes are in tha
sume plong they ure in
phose, When the yokes ure
in diffevent plones they are
oui of phase, NOVE: To
oblain vibration free epar-
ation, yokes must be in
phase. M8 driveshalis are
suppliad with phuse align-
ment arrows.

Tighten holis crosswise lo
nsure proper sealing of
pilof and Honge fuce.

o Use forque wrench, Hghten
Bolis with vecommended
Hghtening tergue.

Some Jubricant loss may
ooour during fransport and
storags. We recommenid all
driva-shalis be relubricated
upon instuliation.

-

@

Flange Belling
Metric Hordweore

Use only Grade 10.9 Hex Bolis
with self lacking Nuls, Tighten

holis 1o the fellowing spow
hused an slghtly oiled bolis,

Flunge Bolt | Yighlening
Dameter Siza | Torgue
) L]

58 #5 &4

&5, 75 Hié 14

90,100 ME 138

120 Mig | 89

$54 iz 0o

180, 275 g ;190

140, 205, 305 | Mis | 293

250, 348, 350 | Mig | 405

385, 403 MR | ERD

318, 338 Maz | 780

* Lorsque les fourches sont sur fe

méme plan, elles sond en phase.
Lorsque ce n'est pos le cas, effes

ne sont pas en phase, REMAR-
QUE; Pour que le fonction-
nement ne produise pas de
vibrations, tes fourches doivent
&tre en phase. Les arbres d'en-

tratnement de MSI sont doiés de

flaches d'alignement de phosze.
*+ Serrer les boulons en croisé

our s'assurer que le pilole et la
P

surface de lo bride sont bien
logés.

« Utiliser fa clé dynamoméirique
pour serrer les boulons av cou-
ple recommandé,

* le fronspori e? Fenfreposage
peuvent occasionner une perte
de fubrifiant. Nous recommon-
dons de lubrifier de nouveou
tows les arbres d'enirainement
lors de linstaliafion,

Boulon de bride
Maiériel métrique

N'utiliser que des boulens hexago-

noux de niveau 10,9 avec des
&crous indesserrables. Serrer les
boulens en fonction des mesures
suivantes i confues pour des
éceous légirement enduits d'huile.

* Cuondo fos herquillos esién en el
mismo plano estén en fose.
Cuando fos horquillos esldn en
diferentes planos eslén fuera de
fase. OBSERVACI'N: Para fener
uno operacién sin vibracién, los

harquillas deben de estar en fose.

Los ejes de impulsidn MST estén
equipados con flechas de ofin-
eacién de fase.

v Apriete los tornillos en forma
cruzada pore asegurer un asen-
temizrlo epropiodo del pifofo y
cara de lo biido.

¢ Use una flove forque, apriete fos
forniflos con el forque recomen-
dado pora aprelor.

v Quizé ocurra alguna perdido de
lubricanle durante el transporie y
almocenamiento. Nosolros

recomendamos que todos los ejes
de impulsion sean refubricodos en

le instalacién.

Cerrado de Brida

Herramientas Méfricos

Solomente use torniilos Hex. Grado
10.9 con tuerca de auto cerrado.
Apriete los tornillos a los siguienies
especificaciones, basedo en lomillos
ligeramente aceitados.

Dioméire Gron- | Clé

de la bride deur du | dynomo-

[mm] boulon | méirique
iNM]

58 M5 85

65,75 Mé 14

90, 100 M8 35

120 M10 &9

150 M12 120

180, 275 M14 190

180, 225, 305 | M1 295

250,348, 360 [ M18 | 405

390 M4 | 1000
438 M7 |80
480, 550 130 | 2000
&06 B33 et

285, 405 M20 580

440, 610 M3s | 350

315, 350 M22 | 780

Standard Hardware
Use anly Grade 8 Bolis and
tighten gceording helow val-
uas

390 M24 1000
435 M27 1560
480, 550 M0 12000
400 M33 2760

440, 680 M3 | 3500

Matériel sfandard

N'utifiser qua des boulons de
grade 8 ef serrer en foncfion des
valeurs suivantes:

816724 %224 b0
A2l A48 th.ft.
FI1E30 5375 th.h
ey 97-114 i,
Bigr.18 194-23%7 th.i1
A4 341-469 thin
8.9 545662 th.in,

5/16 po - 24 | 22-26 |b-pi
3/8 po-24 40-48 |b-pi
7/t6 po-20 | 63-75 lb-pi
1/2 po - 20 97-116 1b-pi
5/8 po - 18 194.232 lb-pi
3/4 po - 16 341-40% lb-pi
7/8po-9 | 543-652 lo-pi

_3.

Didmeho Tomedio | Apretodo
delo del Torque
Bridafmm] Tornillo | [NM]

58 M5 8.5
45,75 W6 14
93,100 M8 35

20 M0 &9

50 MI2 120
180,275 W14 190

180, 225, 305 | MI6 295

250, 348, 360 | M1 405

285, 405 M20 580
315, 350 M22 780
390 M24 1000
435 M2/ 1500
480, 550 M30 2000
400 M33 2700

640, 680 M35 3500

Herramientas Esténdar

Use solamente Tomilios Grado 8 y
apriételos de ocuerde o fos sigu-
ientes valores:

5/167-24 22-26 Ib 4.
3/8"-24 40-48 Ib.1r.
7/16"-20 63-75 Ib.11,
1/2"-20 $7-116 Ib.f1.
5/8"-18 194.232 b4,
3/4"-16 341-409 b,
7/8"-9 543-652 ib.A.

Lubrication
Specs

Lithium soup bass or
aguivalent E.B grevse
having an operating
tempersture vonge of
+3258 degress Fio =10
deurees F mesting

ML 6L grode 2 specifi-
catlons or DIM 515802, Do
not use grease with
molyveote additives,

Optional 4 point
fube fittings -

4 points optionnels
pour la
lubrification

Accesorio Opcional
de 4 Puntos de
Ibricacion
{graseras}

& B
Lubrication
Maintenants
Lack of adeguate or
propey lub-rlcation is the
most common cause of
vniversal jeint and dri-
vashall foilure and is an
gssentiol part of o pre-
verdive mainfenancs
progrom.

Cross and Bearings
To Insure propey (ubrica-
fion of il four (4)-begr-
ing assemblies, it s
gssentiol o udd the
fulsrleant undll It eppeurs
at ali journol eross bear-
ing sauls (See FIG. 81},
This ussures removal of
¢hivt particles and other
contomingtes that may
find their way into the
beuring and indicales
that the beorings are
fully lubricated with
{resh grease,

I coses where optonal
dupoint lube Hilings (See
FIG. 8 2) sre lnstalled,
such beoring Is to be
lubrirated separately
The feurne cross ssols
are designed to relleve.
Hoveaver,  all seals do
not “purge” when lubed,
meve the driveshaft lat-
arally in oll {our divec-
tigns, or tap on Ihe yole
lugs with o soft fuced
hennmer while anplyvlng
grense pressure,

Spécifications pour
la lubrification

Savon & bose de lithium ou
équivalent en groisse E.P avec
température de fonction-
nement de 163 °C 423 °C
{325 °F &-10 °F) ef sofisaisant
aux spécifications N.L.G.l. de
niveau 2 ou DIN 51502, Ne
pas uliliser de lubrifiont avec
additifs en MOS? {molycole).

Lubrification

Entrefien

La cause fa plus courante de
ruplure des joinfs universels et
des arbres d'entrafnement est
le manque de lubrification.
Celle-ci constifue une partie
essentielle du programme
d'enirefian préventif.

Croisillon et billes

Paur assurer une bonne fubri-
fication & I'ensemble de 4
biltes, i faut meftre du lubrifi-
ant jusqu'é ce qu'il apparaisse
sur Yous les joinis du palier du
croisillon of des billes {voir
FIG, B 1}. Celu permet
I'dliminction des porficules de
poussiére et aulres contomi-
nons qui se sont infilirés of
permet de s'assurer que les
billes soni complétement lubri-
fides de lubrifiant frais.

Pour les raccords focultatifs de
4 poinds pour lubrification
{voir FIG. B 2), chaque bille
doit &tre lubrifiée séparément.
Les joints du croisillon du
tourilton sont conAus pour
compenser, Toutefois, si les
joints « n'éliminent » pas
forsque lubrifiés, déplacer I'ar-
bre latératement dons les
guaire directions ou frapper
légerement avec un marleau

& frappe douce sur les sup-
porls de e fourche pendant
Fapplication du lubrifiont.

_4-

Especificaciones de

Lubricacién

Jobén a buse de Lifio o grasa
equivalents E.R leniendo una
operacion de un rongo de
temperoturo de +325 grodos
F a-10 grados F (163°C-
23°C) cubriendo las especifi-
caciones de gredo 2 NLG.fo
DIN 51502, No use grosa con
adifives MOS? {melycoig},

Grease should appear at
all 4 locations on cross

Le hubrifiant doit appe-
raitre aux 4 endroits sur le
croisitlen

" Debe de aparecer grasa en

todos los 4 punios de la
crucela

Lubricacién
Mantenimiento

Lo falta de lubricacién ade-
cuada o opropiodo es lo
cousa mds com 'n del poro de
fos ejes de impulsién y junias
universales y es una porte
esencial de un progroma de
mantenimiento prevenlivo,

Crucetas y Baleros

Para asegurar una lubricacién
opropiada de fodos los cuo-
tro-(4) ensambles del balero,
es esenciol afadir el lubri-
cante haste que aporezco en
todos los seflos de lo cruceto
de boleros (ver figura B:1).
Esto aseguro fu eliminacién de
fas particulas de mugre y olros
contaminanfes que pudieran
entrar deniro de fos bolaros e
indica que los haleros estdn
completomente Jubricados con
groso fresca.

Fn cosos donde los accesorios
de lubricacién de 4 puntos
son instalados {Ver FIG. B2),
cader halero se debe de
lubricor por separado.

tos sellos de la espige de lo
crucefa estan disefodos poro
mifigar. Sin emborgo, si todos
los sellos no se "purgan”
cuando se lubrican, mueva el
eje de impulsién lateralmente
en todas los cuolre direc-
ciones, o dé golpecitos en los
joladeras de la horguilla con
un marlille de caro blonda
mieniras aplica presidn de
groso.



